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样品名称
Sample

包装用镀铝薄膜（VMPET）
Metallized film for package（VMPET）

检验检测类别
Test Kind

委托
Commission

委托单位
Client

青州宏科包装材料有限公司
QINGZHOU MACRO SECCO PACKAGING

MATERIALS CO., LTD.

型号规格
Model, Type

720mm×12μm

生产单位
Manufacturer

青州宏科包装材料有限公司
QINGZHOU MACRO SECCO PACKAGING

MATERIALS CO., LTD.

样品等级
Grade

合格品

Qualified product

委托单位地址
Address of Client

山东省潍坊市青州市益都街道办事处徐大路南

首 309国道北
North to 309 National Road, South of Xuda Road,
Yidu Sub-district Office, Qingzhou City, Weifang

City, Shandong Province, P.R.CHINA

注册商标
Registered
Trademark

/

抽样地点
Sampling Location

/
送样人员
Client

Representative

张继海
Zhang Jihai

抽样基数
Sample Batch

/ 接样日期
Receipt Date

2023-04-28

样品数量
Sample Quantity

1卷（50米）
1volume (50m)

生产日期
Producing Date

2023-04-27

样品特性和状态
Sample Description

外观完好
Good Appearance

样品批号
Batch No.

/

检验检测环境
Environment for

Test

温度：23℃ 湿度：50%RH
Temperature: 23℃ Humidity: 50%RH

检验检测日期
Test Date

2023-05-05~2023-05-30

检验检测依据
Test Standard

BB/T 0030-2019、GB 31604.41-2016、GB 31604.21-2016、GB 31604.44-2016、GB/T 1038-2000、GB/T
1037-2021

判定依据
Decision Standard

BB/T 0030-2019

检验检测要求
Test Item

外观、尺寸偏差、物理机械性能、感官要求、总迁移量、高锰酸钾消耗量、重金属（以 Pb 计）、脱色

试验 、锑迁移量、对苯二甲酸迁移量、乙二醇迁移量
Appearances, Dimensional deviation, Physical and mechanical performance, Sensory requirements, Overall
migration, Potassium permanganate consumption, Heavy metal (based on Pb), Decoloring test, Stibium
migration, Terephthalic acid migration, Ethanediol migration

检验检测结论
Test Conclusion

该样品所检项目依据 BB/T 0030-2019判定为合格。
According to BB/T 0030-2019 standard, the testing items of the sample are qualified.

（检验检测专用章）( Special Stamp For Testing And Inspection)

备注
Note

1、本报告含封面及封二，符号“/”表示该项无内容。
Cover page and inside front cover are included in this report, the sign of "/" indicates no content in this item.
2、检验检测地址：山东省济南市经十东路 31000号。
Test Address: No.31000, Jingshi East Road, Jinan, Shandong, China.

批准
Approver

审核
Reviewer

主检
Conductor

日期 Date: 2023-06-02 日期 Date: 2023-06-02 日期 Date: 2023-06-02
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序号
No.

检验检测项目
Test Item

单位
Unit

技术要求
Technical

Requirement

检验检测

结果
Test Result

单项判定
Verdict

1 外观

Appearances
/

见 BB/T 0030-2019
中 5.1

According to item
5.1 of BB/T

0030-2019 standard

符合要求

Satisfactory
合格

Pass

2 厚度极限偏差，%
Thickness limit deviation

/ ±10 +6.7
合格

Pass

3 宽度极限偏差

Width limit deviation
mm ±2 0

合格

Pass

4 拉伸强度
Tensile strength

纵向MD
MPa

≥170 223 合格

Pass横向 TD ≥170 251

5
断裂标称应变，%
Nominal tensile strain

at break

纵向MD
/

≤200 94 合格

Pass横向 TD ≤200 1.2×102

6 热收缩率（%）

Hot-shrinkage rate

纵向MD
/

≤3.0 1.0 合格

Pass横向 TD ≤2.0 0

7 水蒸气透过量

Water vapor transmission
g/(m2·24h) ≤2.5 1.69

合格

Pass

8 氧气透过量
Oxygen Transmission

cm3/（m2·24h·
0.1MPa） ≤6 3.2

合格

Pass

9 镀铝面润湿张力

Wetting tension of aluminizing side
mN/m ≥38 63.0

合格

Pass

10

镀铝层附着力

（以镀铝层脱落面积表示），%
Adhesive force of aluminizing layer (indicated as

the area of detached aluminizing layer)

/ ≤10 0
合格

Pass

11 镀铝层厚度，Ω/□
Thickness of aluminizing layer / ≤2.5 1.91

合格

Pass

12 镀铝层均匀度，%
Uniformity of aluminizing layer / ±15 -1.8，+1.5

合格

Pass

13 感官要求，感官
Sensory requirements, sensory /

色泽正常，无异臭、

不洁物等
Normal luster, no
foreign odor or
impurity, etc.

符合要求
Satisfactory

合格
Pass
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以下空白

The following is blank

序号
No.

检验检测项目
Test Item

单位
Unit

技术要求
Technical

Requirement

检验检测

结果
Test Result

单项判定
Verdict

14 感官要求，浸泡液
Sensory requirements, soaking liquid /

迁移试验所得浸泡液无浑浊、

沉淀、异臭等感官性的劣变
No turbidity, precipitate or
foreign odor etc. sensory

deterioration in soaking liquids
of migration testing

符合要求
Satisfactory

合格
Pass

15 总迁移量，4%乙酸，40 oC，10d
Overall migration, 4% acetic acid, 40oC, 10d mg/dm2 ≤10 ＜2.0 合格

Pass

16
高锰酸钾消耗量，水，60oC，2h

Potassium permanganate consumption, water,
60oC, 2h

mg/kg ≤10 ＜1.0 合格
Pass

17
重金属(以 Pb计)，4%乙酸，60oC，2h

Heavy metal (based on Pb), 4% acetic acid, 60oC,
2h

mg/kg ≤1 ＜1 合格
Pass

18 脱色试验，精制玉米油
Decoloring test, refined corn oil

/ 阴性
Negative

阴性
Negative

合格
Pass

19 脱色试验，无水乙醇
Decoloring test, anhydrous ethanol / 阴性

Negative
阴性

Negative
合格
Pass

20 脱色试验，浸泡液
Decoloring test, soaking liquid / 阴性

Negative
阴性

Negative
合格
Pass

21
锑迁移量，4%乙酸，60℃，10d

Stibiummigration,
4% acetic acid, 60℃, 10d

mg/kg ≤0.04 0.00506 合格
Pass

22
对苯二甲酸迁移量，4%乙酸，60℃，10d

Terephthalic acid migration, 4% acetic acid, 60℃,
10d

mg/kg ≤7.5 SML(T) ＜1.0 /

23 乙二醇迁移量，4%乙酸，60℃，10d
Ethanediol migration , 4% acetic acid, 60℃, 10d mg/kg ≤30 SML(T) ＜3 /

备注
Note

1、迁移试验预处理方法：迁移测试池法，S/V=6dm²/1000mL；本报告中溶液的百分浓度均指体积分数。
Pre-treatment method: cell; S/V=6dm2/1000mL; The percentage concentration of solution refers to volume fraction.
2、PET树脂编号为 GB 4806.6-2016中 79。
The resin number of PET is 79 in GB 4806.6-2016.
3、总迁移试验条件：4%乙酸（40℃，10d）；特定迁移试验条件：4%乙酸（60℃，10d）。

Overall migration test condition: 4% acetic acid, 40℃, 10d; Specific migration test condition: 4% acetic acid, 60℃, 10d.
4、水蒸气透过量、氧气透过量：非镀铝面朝向低压低湿侧。水蒸气透过量：水蒸气透过性能测试仪法，减重法。
Water vapor transmission and Oxygen transmission: the non-aluminized surface towards to the low pressure and low humidity
side.Water vapor transmission: water vapor transmission tester method and water method.
5、样品信息的真实性由委托单位确认。
The authenticity of the sample's information has been confirmed by the client.
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